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Jak dziata Abet Digital?

Abet Digital Guidelines

Tworzenie pliku graficznego

Zaprojektuj plik graficzny, korzystajac z udostepnionego szablonu
oraz zgodnie ze specyfikacjami opisanymi w niniejszym podreczniku.

Wysytanie pliku za pomoca
Abet Digital Upload

Wejdz na strong internetowg Abet Laminati, kliknij w zaktadke Abet
Digital Upload, wypetnij formularz, a nastepnie uzyj osobistego linku
otrzymanego e-mailem, aby przesta¢ swoje pliki.

Wstepna analiza

Zespot techniczny sprawdza przestane pliki i potwierdza ich zgod-
nos¢ ze specyfikacjami.

Probka wzorcowa

Tworzona jest probka wzorcowa w skali 1:1 o wymiarach 40x40
cm, umozliwiajgca ocene odwzorowania kolorow, wykonczenia
oraz wszystkich wymaganych parametrow. (Czas realizaciji: okoto 2
tygodni).

Weryfikacja

Zatwierdzenie probki wzorcowej przez klienta.

Produkcja

Druk arkuszy dekoracyjnych, laminowanie oraz koncowa kontrola
jakosci paneli.



Formaty

2440x1220mm 3050x1300 mm 4200x1300 mm 4200x1610 mm
Obszar nadruku Obszar nadruku Obszar nadruku Obszar nadruku
2420x1190 mm 3000x1280 mm 41501280 mm 41501580 mm

Dostepne formaty

Formaty Wymiary (mm) Obszar nadruku (mm)
24 2440x1220 2420x1190

30 3050x1300 3000x1280

a2 4200x1300 4150x1280

46 4200x1610 4150x1580

48 4200x1860 4150x1840

Szczegotowe informacje

Zapoznaj sie ze specyfikacjami technicznymi na stronie 17
lub skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem Abet Laminat
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4200x1860 mm
Obszar nadruku
4150x1840 mm

Grubosc
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do14 mm




Obszar spadu i bezpieczna strefa

| 20mm |

Obszar spadu

Obszar cigcia

Bezpieczna strefa

Obszar spadu

Na kazdej stronie panelu nalezy uwzgledni¢
20 mm spadu. Jest to obszar drukowany, ktory
zostaje przyciety w celu uzyskania ostatecznego
formatu i dlatego nie podlega kontroli jakosci,
poniewaz nie jest uzytkowy. Jego celem jest
zapewnienie prawidtowego wyrownania podczas
ciecia, dzielenia i montazu paneli tworzacych
jedna, finalng grafike.

Dlaczego stosuje sie spady?

Podczas laminowania wydrukowany obraz moze
rozni¢ sie rozmiarem w stosunku do bokéw
dostarczonego pliku graficznego o maksymalnie
+0,15% na dtugosci oraz +0,4% na szerokosci.

Bezpieczna strefa

Aby zapewni¢ czytelnos¢ i integralnosé
elementéw graficznych, zaleca sie zachowanie
wewnetrznego marginesu wynoszacego Co
najmniej 4 mm od krawedzi ciecia (pole zadruku).
Teksty, logotypy i istotne tresci powinny byé¢
umieszczane w tej ,strefie bezpiecznej”, aby
unikng¢ ryzyka ich czesciowego przyciecia
podczas obrobki.
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Umieszczaj teksty i logotypy co
najmniej 4 mm od krawedzi ciecia.

Stosuj czcionki o rozmiarze = 6 pkt;
osadz czcionki w pliku lub zamien je na
krzywe.

Uzywaj czystej czerni (K 100%),
unikajgc czerni ztozonej w CMYK.

Unikaj linii cienszych niz 0,125

pkt oraz ramek wyréwnanych do
krawedgzi, ktére po przycieciu moga
wygladac stabo lub nieréwnomiernie.

Na kazdej stronie panelu nalezy
uwzgledni¢ 20 mm spadu.

Rzeczywiste pole zadruku jest nieco mniejsze niz
nominalne wymiary panelu ze wzgledu na wymagane
marginesy przy obrobce i cieciu. Nalezy to uwzglednic¢
podczas projektowania grafiki wymagajacej precyzyjnego
wyrownania do krawedzi. Poprawne wymiary podano w
tabeli na stronie 4.




Projekt graficzny

Pojedynczy obraz Pojedynczy obraz Wiele obrazéow
caty panel umieszczony w panelu kilka grafik na jednym panelu

Obraz wielopanelowy
jedna grafika podzielona na kilka paneli
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Pojedynczy obraz

sssssssssssssss

Na kazdej stronie panelu nalezy uwzgledni¢ 20 mm spadu

D Obszar ciecia
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Wiele obrazow

Panele z wieloma obrazami umozliwiajg
optymalne  wykorzystanie formatu panelu
poprzez umieszczenie kilku plikow graficznych.
Gdy projekt nie wymaga petnego panelu (np.
w przypadku stotow czy mebli), pliki graficzne
mozna przygotowac¢ w docelowych wymiarach
uzytkowych, zawsze uwzgledniajgc niezbedny
20 mm spad do ciecia.

Aby utworzy¢ panel z wieloma obrazami, pliki
musza by¢ dostosowane do catkowitego formatu
panelu, pozostawiajgc minimalny margines
10 mm miedzy obrazami. Kazdy plik musi by¢
wyraznie rozpoznawalny, z nazwg umieszczong
w obszarze spadu.

Na kazdej stronie panelu nalezy uwzgledni¢ 20 mm spadu
X Obszar zaktadki 20 mm

D Obszar ciecia

Nazwa projektu

Aby uproscic¢ zarzgdzanie plikami, prosimy o umieszczenie
nazwy projektu na gorze kazdego uktadu.
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10 mm min. ]:

10 mm min. ]:

Progetto 0123456




Obraz wielopanelowy

Panel1 Panel 2 Panel 3

Dzigki doswiadczeniu oraz przetwarzaniu
plikow zgodnie z preferencjami klienta, Abet
Laminati moze zarzadza¢ podziatem obrazow
przeznaczonych do instalacji na duzych panelach.
Pozwala to na drukowanie uzupetniajgcych sie
grafik na wielu panelach, z ktorych kazdy jest
wyposazony w znaczniki ciecia oraz precyzyjne
wskazniki odniesienia. Elementy te ufatwiajg
obrobke, prawidtowe wyrdwnanie oraz koncowy
montaz paneli HPL, zapewniajgc ciggtosé
wizualng i precyzje odwzorowania grafiki na
duzych powierzchniach.

Ustuga ta zapewnia réwniez zgodnos¢ z
technicznymi  specyfikacjami  paneli oraz
minimalizuje btedy montazowe, optymalizujac
czas produkcji i jakosc.
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Obraz wielopanelowy

Pannello1 Pannello 2

SN

N NN

Ostateczny efekt
V‘ Na kazdej stronie panelu nalezy uwzgledni¢ 20 mm spadu 8 Panel 2
Panel 1 8
@ Obszar zaktadki 20 mm |
Przekroj | Linia Ciecia

]

Obszar ciecia
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Przyktad Elewac;i

T

B
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Osiedle Polonica, kompleks mieszkaniowy w Gdansku, Polska.
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Przygotowanie pliku graficznego

Akceptowane formaty

Zdjecia - oparte na pikselach

llustracje — wektorowe

tif .eps .psd .jpeg pdf eps .ai .pdf

Kompozycje

Nieakceptowane format
.dwg, .gif, .bmp, .doc, .ppt, .dmg, .raw, .png

Obrazy bitmapowe (dane pikselowe)

Cyfrowe zdjecia fotograficzne sktadajg sie z
pikseli i sg zazwyczaj tworzone w przestrzeni
barw RGB, odpowiedniej do wyswietlania na
ekranie. Nasze profesjonalne systemy drukarskie
pracuja w przestrzeni CMYK, standardowej w
produkcji drukowane;.

Zaleca sie konwersje plikow do przestrzeni

CMYK przedich przestaniem. W razie watpliwosci

nasz zespot techniczny stuzy wsparciem w

optymalnym przygotowaniu plikow, aby osiggnaé

jak najlepszy efekt drukarski.

»  Dla plikow TIFF nalezy stosowac¢ kompresje
LZW. Pliki PSD lub TIFF nie mogg zawierac
ukrytych warstw ani warstw dopasowania
(przed wystaniem wszystkie warstwy nalezy
scali¢ w jedna).

*  Nalezy uzywac¢ profilu kolorystycznego
FOGRA 39. Optymalna rozdzielczos¢ dla
obrazéw bitmapowych wynosi 300 dpi,
natomiast minimalna akceptowana to 150
dpi w skali 1:1.

« Nie nalezy sztucznie zwigkszac
rozdzielczosci ani stosowa¢ nadmiernych
masek wyostrzajacych.

Prawa autorskie obrazow

Klient ponosi odpowiedzialnosc¢ za przestane pliki i, na
zgdanie, musi by¢ w stanie udowodni¢, ze nabyt prawa do
korzystania z dostarczonych obrazow.
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Obrazy wektorowe (dane wektorowe)

Grafiki wektorowe nie sg oparte na pikselach i
mozna je powiekszac lub pomniejszac bez utraty
jakosci.

Uzywaj profilu kolorystycznego FOGRA
39.

«  Tworzpliki w skali1:1 (lub 1:10) w docelowych
wymiarach druku.

«  Zachowu;j pliki w kompaktowej formie (maty
rozmiar pliku i ograniczona liczba obiektow/
punktéw kotwiczacych).

Osadzone obrazy muszg by¢
przekonwertowane do tego samego profilu
kolorystycznego, co plik wektorowy.

«  Zapisuij pliki w formacie PDF lub Al.

*  Nie uzywaj przezroczystosci.
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Rozdzielczosc¢ obrazu

Optymalna rozdzielczo§é dla obrazow
bitmapowych wynosi 300 dpi, natomiast
minimalna akceptowana to 150 dpi w skali 1:1.

Ponizej tych wartosci jakos¢ obrazu moze nie
zapewniac satysfakcjonujgcego efektu.

Kolorymetria

Abet Laminati doktada wszelkich staran,
aby zachowa¢ zgodnos¢ z odniesieniami
kolorystycznymi. Jednak ze wzgledu na
ograniczenia techniczne druku cyfrowego
(atramenty, podtoza, procesy laminacji) oraz
stosowanie modelu kolorow CMYK, nie mozna
zagwarantowa¢ idealnego dopasowania do
wzorca kolorystycznego. Zakres odwzorowania
koloroww CMYK jest ograniczony:niektore barwy,
zwtaszcza intensywne lub fluorescencyjne, moga
by¢ nieosiagalne.

Dodatkowo, odbior kolorow moze sie roznic
w zaleznosci od wykonczenia panelu (potysk,
mat, ttoczenie itp.). Aspekt ten nalezy rowniez
uwzgledni¢ na etapie projektowania.

Akceptowane wzorce koloréow (nalezy

dostarczyc¢ przed etapem probeki):

«  odniesienia Pantone, NCS, RAL;

e probka wydrukowana (np. naklejka, PVC
itp.);

- wydruk atramentowy na papierze matowym.

W razie potrzeby probki referencyjne moga

by¢ przestane do Abet Laminati, z wyraznym
wskazaniem nazwy projektu.
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Nieakceptowalne Idealne
rozdzielczo$¢ obrazu rozdzielczos¢ obrazu
mniejsza niz 150 dpi w skali 1:1. 300 dpi w skali 1:1

CMYK

® Neakceptowalne
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Efekt swietlny

Efekt Swietiny wzbogaca projekt poprzez
zastosowanie przezroczystego atramentu
widocznego tylko pod swiattem UV. Jest idealny
do wprowadzania ukrytych detali, zaskakujgcych
efektéw wizualnych lub dodatkowych warstw
interpretaciji graficznej.

Jak przygotowa¢ plik
Utworz dedykowang warstwe nad warstwg
Artwork i nazwij jg ,UV”

Przypisz wszystkim ksztattom i tekstom kolor
specjalny ,UV” o wartosciach C=0, M=0, Y=100,
K=0.

Ustaw wszystkie sciezki na warstwie ,UV” na
druk z przejsciem (overprint).

Sciezki ciecia

Aby poprawnie wyprodukowa¢ panele, nalezy
rowniez dostarczy¢ Sciezki ciecia. Okreslajg
one ksztatty do wyciecia (np. znaki drogowe lub
elementy o niestandardowym ksztatcie).

Sciezki nalezy umiesci¢ na osobnej warstwie o
nazwie ,Cut”, nad warstwg Artwork. Zastosuj do
wszystkich $ciezek kolor specjalny ,Cut” (C=0,
M=100, Y=0, K=0) i wtgcz opcje druk z przejsciem
(overprint).

Rysunki geometryczne

W procesie druku cyfrowego i produkcji ortogonalnosc¢
oraz liniowos¢ rysunkow geometrycznych moga sie roznic
do 2,5 mmnametr liniowy w obu kierunkach. Jest to cecha
inherentna produktu: niewielka ekspansja lub kurczenie
sie podtoza podczas laminacji moze sprawic, ze kwadrat
bedzie wizualnie wygladat na wezszy lub szerszy, a dtugie
linie moga nie by¢ idealnie proste.

Takie odchylenia nie wptywajg na ogolng jakos¢ estetyczng
i mieszcza sie w dopuszczalnych tolerancjach dla
wysokocisnieniowych laminatow dekoracyjnych.

Abet Digital Guidelines

Przyktad panelu ze $ciezkami
(np. znaki strzatek CAl)
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Probka

Probka to panel laminowany, wykonany z fragmentu pliku
graficznego w skali 1:1, przygotowany przed ztozeniem finalnego

zamowienia.

Stuzy jako podglad ostatecznego efektu druku
i laminacji w wybranym wykonczeniu i stanowi
kluczowy etap w zapewnieniu odpowiedniegj
jakosci projektu oraz jego akceptacji przez klienta.

Probka jest dostepna bezptatnie w formacie
40x40 cm, wykonana w skali 1:1 na podstawie
ostatecznie zatwierdzonych plikdw.

Standardowy czas produkcji wynosi do 2 tygodni
od momentu zatwierdzenia plikdw. Probka
pozostaje wazna przez 3 lata. Abet przechowuje
kopie kazdej zatwierdzonej probki.

Zastosowanie koricowe: wymog niezbedny

Niezbedne jest, aby klient wyraznie okreslit koncowe
przeznaczenie projektu (np. do wnetrz lub na zewnatrz,
ustawienie pionowe lub poziome itp.). Informacja ta jest
niezbedna do prawidtowego wykonania probki, poniewaz
wptywa na dobdr materiatdw, wykonczen oraz efekt wizualny
produktu.
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Ze wzgledu na specyfike druku cyfrowego oraz procesu
laminaciji, nie zawsze mozna zagwarantowac catkowite
dopasowanie kolorow. W przypadku wystgpienia
konkretnych problemow kierownik projektu poinformuje
o tym klienta bezposrednio.
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Struktury

Druk cyfrowy umozliwia swobodny wybor
sposrod roznych wykonczen, od matowego po
btyszczace, od gtadkiego po fakturowane.

Wykonczenie btyszczace jest szczegolnie
odpowiednie do zastosowan wymagajgcych
maksymalnej wiernosci  kolorow, poniewaz
zapewnia lepsze odwzorowanie barw oraz
doktadniejsze definiowanie gradientow.

Standard

fin. .
Sei Lucida Morbida

Inne struktury

=
:-
=
3-

X . fin. fin.
Holz Nutshell Climb Papier
fin. fin. fin. Sprawdz wszystkie
Geo Millerighe Mandarin Millerighe 2 dostepne struktury na stronie:

abetlaminati.com/finiture
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Prosze skorzystac z tabeli referencyjnej kombinacii
produkcyjnych w celu sprawdzenia standardowych
struktur i formatow

Interior Exterior

High Grade Standard (HGS) Compact Grade Standard Material Exterior Grade
High Grade Postforming (HGP)

Formaty Formaty Formaty
Fin. Cod. |24 |30 42|46 Fin. Cod. |22 2430|4246 Fin. Cod. |30 |42 |46
Lucida 1 e | e | o | e Lucida 1 L Sei 6 o | e
Millerighe 5 o | o | o Millerighe 5 o | o SeiDue / o | o
Sei 6 o | o | o | e Sei 6 o | o | o | o] e Climb 56 e | o | o
Morbida 8 LI I I Morbida 8 o | e | e | e | .
Grana 2 9 LI I I ) Grana 2 9 LI I A )
Satin 32 . Grainwood 45 o | e
Longline 35 . Climb 56 o | o | e | .
Grainwood 45 o | . Zodia 3 62 o | e | e
Holz 55 . Root 82 LI I A )
Climb 56 o | o | e | e Papier 84 L I N R
Zodia3 62 o | o | e Polaris 85 o | o | e
Root 82 L R R Polaris Co CO o |
Papier 84 o | o | o | o Dharma 90 o | o
Polaris 85 o | o | o Aquarama 91 o | o
Polaris Co CcO o | . Ostuni 92 . .
Dharma 90 o | Geo 94 o | o |
Aquarama 91 o | o SeiDue / o | o | o | o
Ostuni 92 . . 66 B o | .
Geo 94 o | o | e Bark BA o | o | e
SeiDue / o | e | e | e Nutshell C o | o | e
66 B o | . Mandarin E L2 I A I
Bark BA o | o | o Millerighe 2 R o | o | o
Nutshell o] L R RN Zodia S o | e | e
Mandarin E LI I T Cross RT LI I A
Millerighe 2 R o | o | o Velwood VW LI I T )
Zodia S o | o | e Microline W o | o | e
Cross RT o | o | e | .
Velwood VW e | o | o | e
Microline W o | o |

Zawsze potwierdzaj informacje z lokalnym przedstawicielem Abet Laminati.
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Rdzen

Abet Laminati oferuje rozne opcje rdzeni,
dostosowane do kazdego projektu, od
tradycyjnych po kolorowe, umozliwiajac wysoki
stopien personalizacji zarowno pod wzgledem
estetycznym, jak i funkcjonalnym.

Ekologiczng opcjg jest Re-Abet - rdzen
wykonany w 100% z makulatury papieru kraft
pochodzacego z recyklingu konsumenckiego,
taczacy jakos¢ techniczng z odpowiedzialnoscig
ekologiczna.

made with recycled kraft paper

Full-colour

Full-Colour to laminat Abet z rdzeniem w kolorze
dopasowanym do dekoru powierzchni, idealny
do zastosowan z widocznymi krawedziami,
zapewniajgc estetyczng spojnosé. Odporny
na uderzenia, zarysowania, wode i pare, jest
higieniczny, antystatyczny i tatwy w czyszczeniu.
Idealny do blatow kuchennych, stotdw, drzwi,
scianek dziatowych i mebli, taczy ciepto i piekno
materiatow  naturalnych z  praktycznoscig
laminatu pod wzgledem konserwacji i montazu.

ABET LAMINATI®

Re-Abet

Specyfikacja techniczna

Produkty Format (mm) Grubo$é (mm) Rdzen
Print HPL 24 2440x1220 1 12 15 18 Re-Abet
30 3050x1300 Brown
42 4200x1300 Black
46 4200x1610 Full-Colour*
Stratificato HPL 24 2440x1220 2 25 3 4 5 6 8 Re-Abet
30 3050x1300 10 12 13 14 Brown
42 4200x1300 Black
46 4200x1610 Full-Colour*
MEG 30 3050x1300 6 8 10 12 Brown
42 4200x1300
46 4200x1610
MEG-H 30 3050x1300 2 3 4 6 8 Re-Abet
42 4200x1300 10 12 14 Brown
Black
Magnetico 30 3050x1300 1 Brown
Black
Diafos 30 3050x1300 1,6 Diafos

* W celu informacji o dostepnosci wariantéw rdzeni Full-Colour prosimy o kontakt z naszym dziatem sprzedazy.

Abet Digital Guidelines
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Lista kontrolna Abet Digital IJ

Personalizuj kazdag
powierzchnie laminatu.

Format

1 Eksportu;j plik w skali 1:1 lub 1:10 — akceptowane formaty: PDF, TIFF, PSD, Al lub EPS.

Dodatkowe informacje

2 Sciezki wektorowe musza mie¢ grubo$é co najmniej 0,125 pt. Czcionki musza by¢ osadzone w pliku PDF lub zamienione na
krzywe. Minimalny rozmiar czcionki gwarantujgcy czytelnos¢ druku wynosi 6 pt.

Kolor

Pliki musza by¢ w przestrzeni CMYK (cyjan, magenta, zotty, czarny) z profilem kolorystycznym FOGRA 39 lub w skali szarosci.
3 Uzywaj czystej czerni (K 100%) i unikaj kolorow ztozonych (composite blacks). Obrazy w RGB lub z kolorami PANTONE
zostang automatycznie przekonwertowane przy uzyciu standardowego profilu separacji.

Efekt Swietiny

Dodaj warstwe o nazwie ,UV” nad warstwag Artwork i przypisz wszystkim ksztattom oraz tekstom przeznaczonym do druku UV
4 Glow kolor specjalny ,UV” (C=0, M=0, Y=100, K=0). Wszystkie Sciezki na warstwie UV musza mie¢ wtaczony druk z przejsciem
(overprint).

Sciezki ciecia

5 Dodaj warstwe o nazwie ,Cut” nad warstwa Artwork.
Przypisz wszystkim $ciezkom kolor specjalny ,,Cut” (C=0, M=100, Y=0, K=0) i ustaw je na druk z przejsciem (overprint).

Rozdzielczos¢

6 Optymalna rozdzielczosc¢ dla obrazéw bitmapowych wynosi 300 dpi.
Minimalna akceptowalna rozdzielczos¢ to 150 dpi w skali 1:1.

Kompresja obrazéow
7 Pliki musza by¢ kompresowane bez utraty jakosci (np. TIFF z kompresja LZW).

Marginesy i spad

8 Zachowaj minimalng odlegto$¢ 4 mm od linii ciecia (obszar zadruku) dla tekstu i istotnych elementow.
Dodaj 20 mm spadu ze wszystkich stron.

Przesytanie plikow

9 Wejdz na strone Abet Laminati i kliknij przycisk Abet Digital Upload yw gérnym pasku.
Wypetnij formularz i uzyj otrzymanego droga e-mail personalnego linku, aby przesta¢ swoje pliki.

Potrzebujesz pomocy?

Jesli masz jakiekolwiek watpliwosci lub potrzeby, nasz zespot wsparcia
technicznego jest zawsze dostepny, aby poméc w przygotowaniu plikdw i
zarzadzaniu projektem.
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Zrownowazony rozwoj

Abet Laminati od zawsze dziata w petnym
poszanowaniu ochrony srodowiska i nadal
inwestuje w polityki majgce na celu ograniczenie
wptywu na srodowisko na kazdym etapie cyklu
zycia produktu

Wybor laminatu Abet to wybor trwatego produktu,
odpornego na zuzycie i sprawdzajgcego sie w
kazdych warunkach. Laminaty Abet zachowujg
swoje wtasciwosci przez dtugi czas, dlatego
uwazamy, ze produkcja wysokiej jakosci,
dtugotrwatych wyrobow jest kluczowym wktadem
w zrownowazony rozwoj. Szeroka gama produktow,
duza dostepnosc¢ dekorow Made in ltaly oraz
wysokiej jakosci surowce — to przepis Abet
Laminati na produkt ponadczasowy.

FSC®/ PEFC

Abet Laminati uzyskato dobrowolne certyfikaty
,Chain of Custody” w ramach systemow FSC®
C119591 oraz PEFC 18-32-19. Produkty z
certyfikatem FSC® lub PEFC sa dostepne na
zyczenie.

ISO 9001/1S0 14001

Abet Laminati to firma posiadajgca Systemy
Zarzadzania Jakoscig i Srodowiskiem
certyfikowane zgodnie z UNI EN ISO 9001:2015
i UNIEN ISO 14001:2015.

Deklaracja sSrodowiskowa produktu

Abet Laminati posiada Deklaracje Srodowiskowa
Produktu dla laminatu okleinowego Print HPL i
laminatu kompaktowego Print HPL Stratificato.

Biozrodio

Etykieta produktu zgodnie z normg NF EN 16575,
definiujgca HPL jako zawierajgcy 66% biomasy
pochodzenia biologicznego.

Indoor Advantage™ Gold

Atest Indoor Advantage Gold gwarantuje, ze
uzyte materiaty budowlane sprzyjajg utrzymaniu
zdrowego srodowiska wewnagtrz budynku
dzieki spetnieniu rygorystycznych norm jakosci
powietrza (IAQ) w zakresie emisji lotnych zwigzkow
organicznych (VOC).

Aby uzyskac¢ ten atest materiat musi by¢
przebadany przez niezalezne laboratorium metodag
przewidziang normg CDPH/EHLB V1-2 do badania
emisji lotnych zwigzkow organicznych.

Laminati.

- . Wiecej informacji mozna znalez¢ w
oy broszurze GoGreen na stronie Abet
r- - I.-'
I. :
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