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¿Cómo funciona Abet Digital?

Diseña el archivo de imagen utilizando la plantilla proporcionada y 
siguiendo las especificaciones descritas en este manual.

Creación del archivo gráfico

El equipo técnico revisa los archivos y confirma su conformidad.

Analisis preliminar

Se produce una muestra a escala real de 40x40 cm para evaluar 
la reproducción del color, el acabado y todas las características 
requeridas (plazo de entrega: aproximadamente 2 semanas).

Muestra de prototipo

Aprobación de la muestra por parte del cliente.

Validación

Impresión de láminas decorativas, laminado e inspección final 
de los paneles.

Producción

Acceda al sitio web de Abet Laminati, haga clic en Abet Digital 
Upload, complete el formulario y utilice el enlace personal recibido 
por correo electrónico para cargar sus archivos.

Envío del archivo mediante 
Abet Digital Upload
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Tamaños

Tamaños diponibles Espesor

2440x1220 mm
Área de impresión
2420x1190 mm

3050x1300 mm
Área de impresión 
3000x1280 mm

4200x1300 mm
Área de impresión 
4150x1280 mm

4200x1610 mm
Área de impresión
4150x1580 mm

4200x1860 mm
Área de impresión 
4150x1840 mm

Para más detalles

Consulte las especificaciones técnicas en la página 17 o 
póngase en contacto con su representante local de Abet 
Laminati.
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Area de Sangrado y seguridad

Nota

El área imprimible real es ligeramente menor que las 
dimensiones nominales del panel debido a los márgenes 
necesarios para el procesamiento y el corte. Esto debe 
tenerse en cuenta al diseñar gráficos que requieran una 
alineación precisa de los bordes. Las dimensiones correctas 
se indican en la tabla de la página 4.

Margen de Sangrado  
Cada lado del panel debe incluir un sangrado de 
20 mm. Esta área impresa se recorta para lograr el 
formato final y, por lo tanto, se excluye del control 
de calidad, ya que no es utilizable. Su función es 
asegurar la correcta alineación durante el corte, 
el seccionamiento y el ensamblaje de los paneles 
que forman la imagen final.

¿Por qué utilizar un margen de sangrado?
Durante el proceso del laminado, la imagen 
impresa puede variar en tamaño hasta en ±0,15% 
en longitud y ±0,4% en anchura, en comparación 
con los lados del archivo de impresión 
suministrado.

Area de seguridad
Para garantizar la legibilidad e integridad de los 
elementos gráficos, se recomienda mantener 
un margen interno de al menos 4 mm desde 
los bordes de corte (área imprimible). Los 
textos, logotipos y contenido importante deben 
colocarse dentro de esta «área segura» para 
evitar el riesgo de que se recorten parcialmente 
durante el proceso de impresión.

Sangrado   

Panel 

Corte

Área de Seguridad

Utilice negro puro (K 100%), evitando 
los negros compuestos en CMYK.

Evite líneas de menos de 0,125 pt y 
marcos alineados con los bordes, 
ya que pueden aparecer tenues o 
desiguales después del corte.

Utilice fuentes de ≥ 6 pt; integre las 
fuentes o conviértalas en contornos.

Mantén los textos y logotipos a una 
distancia mínima de 4 mm del borde 
de corte.

Incluir un margen de sangrado 
de 20 mm a cada lado.
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Disposición

Imagen única
panel completo

Imagen única
ubicada dentro de un panel

Multi-imagen
varias imágenes en un panel

Imagen multipanel
una imagen dividida en varios paneles
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Progetto 0123456

Imagen única

Incluye un área de sangrado de 20 mm

Área de corte
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Progetto 0123456

Multi-imagen

Incluye un área de sangrado de 20 mm

Área de corte

Área de solapamiento: 20 mm

Los paneles multiimagen permiten un uso 
óptimo del formato al colocar varios archivos 
gráficos. Cuando el proyecto no requiere un 
panel completo (p. ej., para mesas o muebles), 
los archivos de imagen se pueden preparar con 
sus dimensiones finales, incluyendo siempre el 
sangrado necesario de 20 mm para el corte.

Para crear un panel con varias imágenes, los 
archivos deben adaptarse al formato general del 
panel, dejando un margen mínimo de 10 mm entre 
imágenes. Cada archivo debe ser claramente 
identificable, con su nombre colocado en el área 
de sangrado. 10 mm min.

10 mm min.

Nombre del proyecto

Para simplificar la gestión de archivos, agregue el nombre 
del proyecto en la parte superior de cada diseño.
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Imagen multipanel

Gracias a su experiencia y al procesamiento de 
archivos basado en las preferencias del cliente, 
Abet Laminati gestiona la división de imágenes 
para instalaciones de paneles de gran formato. 
Esto permite imprimir imágenes complementarias 
en varios paneles, cada uno con marcas de corte 
e indicadores de referencia precisos. Estos 
elementos facilitan el procesamiento, la correcta 
alineación y el montaje final de los paneles HPL, 
garantizando la continuidad visual y la precisión 
en la reproducción gráfica sobre grandes 
superficies.

Este servicio también garantiza la compatibilidad 
con las especificaciones técnicas del panel y 
minimiza los errores de montaje, optimizando el 
tiempo y la calidad de la producción.

Panel 1 Panel 2 Panel 3

Progetto 0123456 Progetto 0123456 Progetto 0123456
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Imagen multipanel

Incluye un área de sangrado de 20 mm

Área de corte

Área de solapamiento: 20 mm
Panel 1

Panel 2

Línea de corteSección transversal

Panel 1 Panel 2

Resultado final
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Ejemplo de fachada

Línea de corte

Osiedle Polonica, complejo residencial en Gdańsk, Polonia
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Preparación de archivos gráficos

Formatos aceptados

Imágenes bitmap (datos de píxeles)
Las imágenes fotográficas digitales se componen 
de píxeles y generalmente se crean en el espacio 
de color RGB, adecuado para su visualización 
en pantalla. Nuestros sistemas de impresión 
profesionales operan en CMYK, el estándar para 
la producción de impresión.

Por lo tanto, recomendamos convertir los 
archivos a CMYK antes de enviarlos. Si tiene 
alguna duda, nuestro equipo técnico está a su 
disposición para ayudarle a preparar los archivos 
de forma óptima y obtener el mejor resultado de 
impresión posible. 
• Para archivos TIFF, utilice la compresión 

LZW. Los archivos PSD o TIFF no deben 
contener capas ocultas ni capas de ajuste 
(combine todas las capas en una sola antes 
de enviarlas). 

• Utilice el perfil de color FOGRA 39. La 
resolución óptima para imágenes de mapa 
bits es de 300 ppp; la mínima aceptada es 
de 150 ppp a escala 1:1.

• No aumente artificialmente la resolución ni 
aplique máscaras de enfoque excesivas.”

Imágenes vectoriales (datos vectoriales)
Los gráficos vectoriales no están compuestos 
de píxeles y se pueden escalar sin pérdida de 
calidad.

• Utilice el perfil de color FOGRA 39.
• Cree los archivos a escala 1:1 (o 1:10) en las 

dimensiones de impresión finales. 
• Mantenga los archivos compactos (tamaño 

reducido y número limitado de objetos/
puntos de anclaje). 

• Las imágenes incrustadas deben 
convertirse al mismo perfil de color que el 
archivo vectorial. 

• Guarde los archivos en formato PDF o AI. 
• No utilice transparencia.

Derechos de uso de imágenes

El cliente es responsable de los archivos y, si se le solicita, 
debe poder demostrar que ha adquirido los derechos para 
utilizar las imágenes proporcionadas.

Fotos – Basadas en píxeles

.tif    .eps    .psd    .jpeg .pdf    .eps    .ai .pdf

Ilustraciones – Basadas en vectores Composiciones

Formatos no aceptados
.dwg, .gif, .bmp, .doc, .ppt, .dmg, .raw, .png
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Resolución de imagen

Colorimetría

La resolución óptima para imágenes de mapa 
de bits es de 300 ppp; la mínima aceptada es de 
150 ppp a escala 1:1.

Por debajo de estos valores, la calidad es 
insuficiente para garantizar un resultado 
satisfactorio.

Abet Laminati se esmera en respetar las 
referencias de color. Sin embargo, debido a 
las limitaciones técnicas de la impresión digital 
(tintas, sustratos, procesos de laminación) y al 
uso del modelo de color CMYK, no se puede 
garantizar una coincidencia perfecta con el color 
objetivo.
La gama de colores reproducibles del CMYK 
es limitada: algunos colores, especialmente los 
muy saturados o fluorescentes, pueden no ser 
alcanzables.

Además, la percepción del color puede variar 
según el acabado del panel (brillante, mate, 
texturizado, etc.). Este aspecto también debe 
tenerse en cuenta durante la fase de diseño.

Colores de referencia aceptados (a 
proporcionar antes de la fase de muestras): 

• Pantone, NCS, RAL; 
• Muestra impresa (p. ej., adhesivo, PVC, etc.); 
• Impresión inkjet sobre papel mate. 

Si fuera necesario, se pueden enviar muestras de 
referencia a Abet Laminati, indicando claramente 
el nombre del proyecto.

RGB

No conforme

CMYK

No cumple con los requisitos
Resolución de imagen 
< 150 ppp a escala 1:1

Ideal
Resolución de imagen 
de 300 ppp a escala 1:1
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Efecto Glow

Trazados de corte

Diseños Geométricos

En el proceso de impresión y producción digital, la 
ortogonalidad y la linealidad de los dibujos geométricos 
pueden variar hasta 2,5 mm por metro lineal en ambas 
direcciones. Esta es una característica intrínseca del 
producto: una ligera expansión o contracción del sustrato 
durante la laminación puede hacer que un cuadrado parezca 
visualmente más estrecho o más ancho, o que las líneas 
largas no sean perfectamente rectas.

Estas variaciones no comprometen la calidad estética 
general y se encuentran dentro de las tolerancias esperadas 
para los laminados decorativos de alta presión.

Para producir correctamente los paneles, 
también deben proporcionarse las rutas de corte. 
Estas definen las formas que se van a cortar 
(por ejemplo, señales de tráfico o elementos con 
formas).

“Los trazados deben colocarse en una capa 
independiente llamada «Corte», encima de la capa 
«Ilustración». Aplique el color directo «Corte» (0, 
100, 0, 0) a todos los trazados y active la opción 
de sobreimpresión.”(overprint).

El efecto Glow enriquece el proyecto con una 
tinta transparente visible únicamente bajo luz 
ultravioleta. Es ideal para introducir detalles 
ocultos, efectos visuales sorprendentes o capas 
adicionales de interpretación visual.

Cómo preparar el archivo:
Crea una capa específica encima de la capa de 
Ilustración y nómbrala “UV”

Asigne a todas las formas y textos el color directo 
“UV” con valor (C=0, M=0, Y=100, K=0).

Configura todas las rutas de la capa “UV” para 
que se sobreimpriman.

Ejemplo de panel con rutas 
(p. ej., flechas CAI)
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Muestra

La muestra es un panel laminado producido tomando una porción 
del archivo gráfico a escala 1:1, creado antes de realizar el pedido 
final

Nota

Debido a las características de la impresión digital y del 
proceso de laminación, no siempre se puede garantizar 
una coincidencia de color absoluta. En caso de problemas 
específicos, el gestor del proyecto informará directamente 
al cliente.

Sirve como previsualización del resultado final 
de la impresión y laminación con el acabado 
solicitado y es un paso clave para garantizar la 
calidad del proyecto y su aprobación por parte 
del cliente. 

La muestra está disponible gratuitamente en 
formato de 40×40 cm, a escala 1:1, a partir de los 
archivos finales validados. 

El plazo de producción estándar es de hasta 2 
semanas desde la validación de los archivos. 
La muestra tiene una validez de 3 años. Abet 
conserva una copia de cada muestra validada.

Es fundamental que el cliente especifique claramente el 
uso final del proyecto (p. ej., interior o exterior, vertical u 
horizontal, etc.). Esta información es necesaria para elaborar 
correctamente la muestra, ya que influye en la elección de 
materiales, acabados y el resultado visual del producto.

Uso final: Un requisito esencial
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fin.
Mandarin

fin.
Millerighe

fin.
Climb

fin.
Sei

fin.
Nutshell

fin.
Millerighe 2

fin.
Lucida

fin.
Papier

fin.
Morbida

fin.
Geo

fin.
Bark

fin.
Holz

Acabados

Consulta todos los acabados 
disponibles en la página web: 
abetlaminati.com/finiture

La impresión digital permite elegir libremente 
entre diversos acabados, desde mate hasta 
brillante, lisos o texturizados. 

El acabado brillante es especialmente adecuado 
para aplicaciones que requieren la máxima 
fidelidad cromática, ya que garantiza una mejor 
reproducción del color y una definición más 
precisa de los degradados.

Estándar

Otros toques
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Consulte la tabla de referencia de combinaciones 
de producción para conocer los acabados/formatos 
estándar

Interior Exterior
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3024 42 46

Root 82

Longline 35

Geo 94

Sei 6

Polaris 85

Polaris Co CO

66 B

Zodia S

Grana 2 9

Aquarama 91

Climb 56

Nutshell C

Velwood VW

Millerighe 5

Papier 84

Grainwood 45

Sei Due /

Millerighe 2 R

Morbida 8

Dharma 90

Holz 55

Bark BA

Cross RT

Satin 32

Ostuni 92

Zodia 3 62

Mandarin E

Microline W

Tamaños 

High Grade Standard (HGS)
High Grade Postforming (HGP) 

de 0,6 a 1,8 mm

Lucida 1

Fin. Cod. 22
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•
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3024 42 46

Root 82

Geo 94

Sei 6

Polaris 85

Polaris Co CO

66 B

Zodia S

Grana 2 9

Aquarama 91

Climb 56

Nutshell C

Velwood VW

Millerighe 5

Papier 84

Grainwood 45

Sei Due /

Millerighe 2 R

Morbida 8

Dharma 90

Bark BA

Cross RT

Ostuni 92

Zodia 3 62

Mandarin E

Microline W

Tamaños 

Compact Grade Standard 

≥ 2,00 mm

Confirme siempre con su representante local de Abet Laminati.

Sei 6

Fin. Cod. 30 42 46

Sei Due /

Climb 56

Tamaños 

Material Exterior Grade
 

≥ 2,00 mm

•

•

•

•

•

•

•

•

•
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Núcleo

Especificaciones técnicas

* Para conocer la viabilidad de producción de las variantes principales de Full-Colour, póngase en contacto con nuestro equipo de ventas.

Diafos Diafos30 3050x1300 1,6

Brown
Black

30 3050x1300 1Magnético

Re-Abet
Brown
Black

30 3050x1300
42 4200x1300

2      3      4      6      8

10      12      14

MEG-H

Brown30 3050x1300
42 4200x1300
46 4200x1610

6      8      10      12MEG

24 2440x1220
30 3050x1300
42 4200x1300
46 4200x1610

2      2,5      3      4      5      6      8 

10      12      13      14

Re-Abet
Brown
Black
Full-Colour*

Stratificato HPL

24 2440x1220
30 3050x1300
42 4200x1300
46 4200x1610

1      1,2      1,5      1,8 Re-Abet
Brown
Black
Full-Colour*

Print HPL

Productos Tamaños (mm) Espesores (mm) Núcleo

Abet Laminati ofrece diversas opciones de 
núcleo para adaptarse a cada proyecto, desde 
núcleos tradicionales hasta núcleos de colores, 
permitiendo un alto grado de personalización 
estética y funcional. 

La opción sostenible es Re-Abet, un núcleo 
fabricado con papel kraft 100% reciclado 
posconsumo, que combina calidad técnica con 
responsabilidad ambiental. 

Full-Colour
Full-Colour es el laminado de Abet con un núcleo 
de color que combina con el decorativo de la 
superficie, ideal para aplicaciones con cantos 
expuestos y para garantizar la uniformidad 
estética. Resistente a impactos, arañazos, 
agua y vapor, es higiénico, antiestático y fácil 
de limpiar. Perfecto para encimeras de cocina, 
mesas, puertas, tabiques y muebles, combina la 
calidez y la belleza de los materiales naturales 
con la practicidad del laminado en cuanto a 
mantenimiento e instalación.
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Lista de verificación

¿Necesitas ayuda? 
Si tienes alguna duda o necesidad, nuestro equipo de soporte técnico está 
siempre disponible para ayudarte en la preparación de archivos y la gestión de 
proyectos.

Visita la página web de Abet Laminati y haz clic en el botón Abet Digital Upload    en la barra 
superior. Rellena el formulario y utiliza el enlace personal que recibiste por correo electrónico 
para subir tus archivos.

Mantenga una distancia mínima de 4 mm desde la línea de corte (área imprimible) para el texto y el contenido importante.
Añadir un margen de sangrado de 20 mm por todos los lados.

Los archivos deben comprimirse sin pérdida (por ejemplo, TIFF con compresión LZW).

La resolución óptima para imágenes de mapa de bits es de 300 ppp. 
La resolución mínima aceptada es de 150 ppp a escala 1:1.

Añade una capa llamada «Corte» encima de la capa «Obra de arte». 
Asigna el color directo «Corte» (0, 100, 0, 0) a todos los trazados y configúralos para que se sobreimpriman.

Añade una capa llamada «UV» encima de la capa «Artwork» y asigna el color directo «UV» (0, 0, 100, 0) a todas las formas y 
textos destinados a la impresión UV Glow. Todas las rutas de la capa UV deben estar configuradas para sobreimprimir.

Los archivos deben estar en CMYK (cian, magenta, amarillo, negro) con perfil de color FOGRA 39, o en escala de grises. 
Utilice negro puro (K 100%) y evite los negros compuestos. Las imágenes en RGB o con colores PANTONE se convertirán 
automáticamente utilizando un perfil de separación estándar.

Las rutas vectoriales deben tener un grosor mínimo de 0,125 pt. Las fuentes deben estar incrustadas en el PDF o convertidas 
a curvas. El tamaño mínimo de fuente para garantizar la legibilidad en impresión es de 6 pt.

Exporta tu archivo a escala 1:1 o 1:10 – Formatos aceptados: PDF, TIFF, PSD, AI o EPS.1
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9

Tamaño

Información Adicional

Color

Efecto

Trazados de Corte

Resolución

Compresión de imágenes

Márgenes y Sangrias

Subida de Archivos

DESCARGA 
LA PLANTILLA

¡CONTIENE TODOS 
LOS AJUSTES CORRECTOS!

LO ENCONTRARÁS EN LA PÁGINA 
ABET DIGITAL UPLOAD

Abet Digital
Personaliza cualquier 
superficie laminada.
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Sostenibilidad

Abet Laminati siempre ha operado con pleno 
respeto por la protección del medio ambiente 
y continúa invirtiendo en políticas destinadas a 
reducir el impacto ambiental a lo largo de todo el 
ciclo de vida del producto.

Elegir un laminado Abet significa elegir un producto 
duradero, capaz de resistir el desgaste y ofrecer 
un excelente rendimiento en cualquier entorno. 
Los laminados Abet conservan sus características 
a lo largo del tiempo, por lo que creemos que la 
producción de productos de alta calidad y larga 
duración es una contribución fundamental a la 
sostenibilidad. Una amplia gama de productos, 
una extensa disponibilidad de diseños Made in Italy 
y materias primas de alta calidad: esta es la fórmula 
de Abet Laminati para un producto atemporal.

FSC® /  PEFC 
Abet Laminati ha obtenido las certificaciones 
voluntarias de”Chain of custody” (Cadena de 
Custodia) FSC® C119591 y PEFC 18-32-19. Los 
productos con certificación FSC® o PEFC están 
disponibles bajo pedido.

ISO 9001 / ISO 14001
Abet Laminati está certificada en Sistemas de 
Gestión de Calidad y Medioambiental según las 
normas UNI EN ISO 9001:2015 y UNI EN ISO 
14001:2015.

Declaración Ambiental de Producto
Abet Laminati ha publicado las EDP (Declaraciones 
Ambientales de Producto) para Print HPL Thin y 
Print HPL Compact.

Biosourcé
Etiquetado del producto según la norma NF EN 
16575, que define el HPL como un producto que 
contiene un 66% de biomasa de origen biológico.

Indoor Advantage™ Gold
Esta certificación garantiza que los materiales de 
construcción contribuyen a un ambiente interior 
saludable al cumplir con los estrictos límites de 
emisión de COV para la calidad del aire interior 
(CAI). 

Para obtener la certificación, los productos deben 
ser analizados por laboratorios independientes 
de acuerdo con el método estándar CDPH/EHLB 
01350 V1-2 para emisiones de COV relevantes.

Para obtener más información, consulte 
el folleto GoGreen en el sitio web de 
Abet Laminati.
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